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DOPFNER-Holz-Alu-Fenster — exklusiv mit DIAMOND-FINISH:
revolutionar-langlebige Holzoberflachen innen,
dauerhaft und kratzfest!

Das steckt dahinter!

Maximale Oberflachenharte und trotzdem dauerhafte Elastizitat — die Verbindung dieser eigentlich
gegensatzlichen Entwicklungsziele ist jetzt keine Vision mehr, sondern endlich Realitat geworden.
Das vollig neuartige 2-Komponenten-Oberflachensystem DIAMOND-FINISH ist die perfekte Synthese
aus groBtmaoglicher Kratzbestandigkeit und herausragender Langzeithaltbarkeit.

Ein perfektes System ist immer die Summe seiner optimal aufeinander abgestimmten Teile.

Fur die neuen DIAMOND-FINISH-Oberflachen ist hinsichtlich der Lackiertechnik das Beste gerade gut
genug — sie werden mit modernsten, automatisierten Beschichtungsanlagen aufgebracht — so kann ein
absolut homogener Farbauftrag und eine perfekte Optik erzielt werden.

Die Trocknung nach der Beschichtung erfolgt in den DOPFNER-HighTech-Halogen-Trockenanlagen —
dieser Prozessschritt bringt Oberflachenharte und Dauerhaltbarkeit auf das hervorragende
DIAMOND-FINISH-Qualitatsniveau.




Nur wer hier besteht,
kommt in die Dose!

Der »Adlerhorste.

0Oi ne Bewitterungs-
Teststation unseres
Dberflichen-Partners
ADLER in Tirol.

Sehr kratzbestandig

goh o 3, - )

Das hochkaratigste Beschichtungssystem auf dem Markt,
erstklassige Oberflachen fiir langlebige DOPFNER-Holz-Alu-Fenster.

Hoke Obes,

DIAMOND-FINISH ist ein neu formuliertes 2-kefponenten-Beschichtungssystem mit herausragenden
Eigenschaften. Sowohl lasierend, als auch deckend, erzielt es eine enorme Harte und ausgezeichnete
Kratzbestandigkeit.

Durch eine um 47 % hohere Widerstandsfahigkeit — im Vergleich zu konventionellen Fensterlacken —
werden mechanische Beschadigungen an den Fenstern minimiert.

Trotz der nochmals verbesserten Harte besticht DIAMOND-FINISH durch seine hervorragende
Dauerlastizitat — die Beschichtung bleibt dauerhaft zahelastisch, versprédet nicht und verhindert somit
sehr effektiv Beschadigungen wie Rissbildung und Abplatzungen.
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Die sorgfaltige Formulierung der Lacke in Verbindung mit umfangreichen Praxisversuchen wahrend
der Produktentwicklung ermoglicht es, mit dem DIAMOND-FINISH-Systemaufbau Oberflachen mit
hervorragender Optik zu erzielen.
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Die Summe von eigentlich eher gegensatzlichen Eigenschaften, wie enormer Oberflachenharte
und hochster Dauerelastizitat, ergibt eine wirklich herausragende, Witterungsbestandigkeit und
Langzeithaltbarkeit auf einem volllig neuen Niveau.
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DIAMOND-FINISH ist frei von Schwermetallen, Formaldehyd und Weichmachern und gemal3 EN 71/3 .
»Sicherheit von Spielzeug« zertifiziert. Damit ist der Einsatz im Wohnbereich bedenkenlos moglich.
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DIAMOND-FINISH - Holzoberflachen fir innen bei Holz-Alu-Fensterelementen

Flr die DIAMOND-FINISH-Holzoberflachen unserer Holz-Alu-Fenstersysteme kdnnen Sie
auch aus einer Auswahl deckender Farbtéone aus unserem RAL-Sortiment auswahlen,
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